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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(53) Stanzwerkzeug zum Anbringen von Gehrungsschnitten in elastisches Material 

@ Fur ein nach Art einer Profilschere ausgebildetes Stanz- 
werkzeug zum Anbringen in insbesondere weichelasti- 
sches Material, mit der Gehrung entsprechend an einem 
Werkzeugtrager angeordnetem Stanzwerkzeug und ei- 
nem dem Werkzeugtrager und dem Stanzwerkzeug zuge- 
ordneten Materialauflagetisch wird voryeschlagen, 
dafi der Materialauflagetisch (4) an seiner dem Gelenk (6) 
des Stanzwerkzeugs (8) zugewandten Seite einen Anlage- 
winkel (10) fur das zu stanzende Material (7) aufweist, und 
da(l am Anlagewinkel (10) mindestens ein vom Gelenk (6) 
wcggerichtetor Nicdcrhaltcr, insbesondere Dorn (12), 
zum Niederhalten des Materials nach dem Stanzvorgang 
vorgesehen ist. 
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Die vorliegende Erfindung beziehf. sich auf ein nach Art 
einer Profilschere ausgebildetes Stanzwerkzeug zum An- 
bringen von Gehrungsschnitten in insbesondere weichelasti- 5 
sches Material nach dem Oberbegriff des Pat.entanspruchs 1. 

Ein Stanzwerkzeug dieser Art soli insbesondere den Hei- 
zungsnionteuren beiin Verlegen von zu isolierenden Rohr- 
leitungen die Arbeit erleichtern, und zwar im speziellen Fall 
dann, wenn diese Rohrleitungen in Bogen gefuhrt werden 10 
miissen. Dabei gent, es letztlich darmn, die Danimstreifen 
beziehungsweise Vollschaum-Isolierstreifen fur die Rohrlei- 
tungen gleichennaBen in Bogen zu fuhren um stets eine 
gleichbleibende Thennoisoiierung zu gewahrleisten. Dies- 
beziiglich sind bereits Isolierstreifen mit quadratischen Aus- 15 
nchmungcn beziehungsweise seitlichen V-fonnigen Ein- 
schnkten bekannt. (EP 0 748 988 Al); die Isolierstreifen las- 
sen sich so relativ einfach dem Leit.ungsverlauf enlspre- 
chcnd biegen. Der Nachteil dieser bekannlen Konzeption 
besleht daj-in, dafi der Isolierstreifen ;v F grund seiner Ein- 20 
schnitte beziehungsweise Ausnehmur^n'hinsichl.lich sej- 
ner beslimmungsgemaBen Funktion namlich der thenni- 
schen Isolierung, nicht mehr voll wirksam ist. 

Die der vorliegenden Erfindung zugrunde liegende Auf- 
gabe besleht darin, den Heizungsinonteuren ein (Hand- 25 
)Werkzeug zur Verf ugung zu stellen, mit. dem sie vor Ort. je- 
weils nur dann und nur im erforderlichen Bereich Ein- 
sehnitte in einen Isolierstreifen einbringen konnen (wenn 
dieser Isolierstreifen gebogen verlegt werden soil). 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Pat.ent.an- 30 
sprue hs 1 gel 6s t. 

Der Aullagewinkel weist dabei dem Stanzwerkzeug ent- 
sprechende Nuten auf, damit dieses Stanzwerkzeug einlau- 
chen kann und der Schnitt. sicher bis zur Materialkante 
reicht. 35 

Die grundsatzliche Anordnung des Stanzwerkzeugs ist 
dabei so, daB ein V-formiger Keii ausgesehnitten wird, der 
in weiterer Ausgestaltung konvex/konkave Formelemente 
aufweist. Uber diese Formelemente lafit sich ein gerader 
Isolierstreifen dem Verlauf der Leifungsrohre entsprechend 40 
in einen formstabilen gebogenen Isolierstreifen iiberfuhren. 
Be/iiglich der geometrischen Fonn dieser Formelemente 
sind sehr unterschiedliche Ausgestaltungen moglich. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnung 
nahcr erlaulert: Diese zeigt. in 45 , 

Fig, 1 eine Perspekti vdarstellung des Stanzwerkzeugs; 
Fig. 2 (a. . . e) unterschiedliche Stanzkonlurcn im ge- 
s I reck ten Isolierstreifen; 

Fig. 3 (a. . . e) unterschiedliche Stan/.koniuren im gebo- 
genen Isolierstreifen. S() 

In Fig. 1 ist ein nach Art einer Profilschere ausgebildetes 
Stanzwerkzeug 1 dargestellt, das zwei TIandhabungsgri fie 2, 
3 aufweist, deren einer mil einem Matcrkilaufkigeiisch (Am- 
boB) 4 und deren zweiter mit einem WerkzeugTra^er 5 ver- 
bunden ist. Werden die beiden TTan<lhabungsgrilfe^2, 3 re la- 55 
liv zu einem CJelenk 6 zusammengedriickl, sti wird der 
Werkzcugtrager 5 gegen den Maleriahiulkigelisch 4 ne- 
dnickt; liegi auf diesem ein geslrichell angedeuteter Ma- 
tenalsireifen 7 auf, so wird in diesem der" Anordnung des 
Stanzwerkzeugs entsprechend eine Schniiikonlur eiivje- U) 
slan/.t. 

(IcmaBderDaj-siellung nach Fig. 1 ist das Sian/.werkzeug 
S so gesmltel. daB sich ein V-lorrnigcr Schnill 9 (vergleiche 
Materiakiufii^elisch 4) ergibl. Das diesem V-f("irmiLien 
Schnill { ) enisprechende lilemem des Malerialslreifens 7 r,.s 
kann sodann herausgedriicki werden. 

Her vorliegenden lirfimliing liegi die I irkenninis und die 
lul-.hriuiL- /.iigrundc. daB bei sehr weichen Maierialsircilun 



diese keinen definierten Anschlagspunkt relativ zum Stanz- 
werkzeug haben und so unter Umstanden der Einschnitt zu 
tief (oder auch zu wenig tief) erfolgt. Daruber hinaus hat es 
sich immer wieder gezeigt, daB nach erfolgtem Schnitt der 
Matenalstreifen am Stanzwerkzeug hangen bleibt und abge- 
zogen werden muB, wobei die Gefahr besteht, daB der strei- 
fen bricht, 

Im Hinblick auf die vorgenannten Punkte ist am Material- 
audagetisch 4 ein Anlagewinkel 10 vorgesehen, an dem der 
Matenalstreifen 7 sauber angelegt. werden kann. In diesem 
Anlagewinkel 10 sind - dem Stanzwerkzeug 8 entsprechend 
- zwei Nuten 11 vorgesehen, damit. das Werkzeug 8 die am 
Anlagewinkel 10 anliegende Materialkante auch wirklich 
durchtrennt. 

Der Anlagewinkel 10 weist. ferner zwei als Niederhaller 
wirkende Dome 12 auf. Ist der Materialstreifen 7 (wie in 
Fig. 1 dargestellt) diinn genug, so wird er beim Offnen der 
Schere von dicsen Dornen 12 sicher zuruck gehallen; is!, der 
Materialstreifen 7 dicker als es dem Abst.and der Dome 12 
zum Materialaufiagetiscb 4 entspricht, so wird der Material- 
streifen 7 gegen die Dome 12 gedruckt, die dabei in den Ma- 
tenalstreiicn 7 eindringen, bis dieser am Anlagewinkel 10 
anliegt. 

Damit stent, ein Handwerkzeug zur Verfugung, mit. dem 
sich vor Ort die erforderlichen Gehrungsschnitte stanzen 
lassen. 

Die Fonn dieser Gehrungsschnitte kann sehr unterschied- 
hch gewahlt. werden. Fig. 2 zeigt. diverse Formen: 

- a zeigt einen V-fonnigen Keil; 

- b zeigt. einen Gehrungsschnitt. mit einer Paarung von 
Teilkreisen; 

- c zeigt einen Gehrungsschnitt mit einer Paarung von 
S c h w al bens c h w an zges t al tu n g en ; 

- d zeigt einen Gehrungsschnitt. mit. einer Paarung von 
T-Schnit.ten; 

- e zeigt einen Gehrungsschnitt rnit einer Paarung von 
S agezahn-S chni Hen ; 

- t zeigt. einen Gehrungsschnitt mit einer Doppel-Paa- 
rung von Schwalbenschwanzgest.alt.ungen; 

- g zeigt einen Gehrungsschnitt mit einer Paarung von 
Sagezahn-Schnitten mit runden Ubergangen. 

In Fig. 3 ist. ein Materialstreifen 7 dargestellt, der den'un- 
terschiedlichen Gehrungsschnitten entsprcchende Stanzun- 
gen a. . . g aufweist, wobei jeweils die Paare der Fonnele- 
mente mileinander verbunden sind. Abgesehen vom einla- 
chen V-formigen Keil (vergleiche a) bilden so samt.lichc 
Paarungen eine form- und kraftschliissige Verbindumi. Be- 
ziiglich der Losung e sei noch angemerkt, daB der T-SVhnilt 
nach Fig. 2 (d) hier in Fig. 3 durch einen Trapezschnitt er- 
selzi ist. 



Patent a nspriiche 

1. Nach Art einer Profilschere ausgebildetes Slan/.- 
werkzeug zum Anbringen von Gehrungsschnitten in 
insbesondere weichelastisches Material, " 
mil der Gehrung entsprechend an einem Werkzcugira- 
ger angeonlnetem S Ian /.werkzeug und einem dent 
Werkzeugirager und dem Slanzwerk/eug zugeordnelen 
Malerialaullagetisch, 
(lad ii rc h ge k e n n zcichn e t . 

daB der Maieriaiaullagciisch (4) an seiner dem Gelenk 
(6) des Skin/werkzeugs (K) /.ugewandlen Seile einen 
Anlagewinkel (10) | ur das /.u stan/.ende Material (7) 
aulweisl und 

ilal:l am Anlagewinkel < III) mindesiens ein vom ( Jelenk 
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(6) weg gerichteter Niederhalter, insbesondere Dorn 
(12), zum Niederhalten des Materials nach dem Stanz- 
vorgang vorgesehen ist. 

2. Stanzwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anlagewinkel (10) der Anordnung 5 
des Stanzwerkzeugs entsprechende Nuten (11) auf- 
weist. 

3. Stanzwerkzeuganordnung fur ein Stanzwerkzeug 
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie einem V-rbnnigen Einschnitt entsprechend gewahlt io 
ist. 

4. Stanzwerkzeuganordnung nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der V-formige Einschnitt je 
eine zueinander komplementare Paarung konvexer be- 
ziehungsweise konkaver Fonneleinente aufweist. 15 

5. Stanzwerkzeuganordnung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fonneleinente Teil- 
kreise sind (Fig. 2/3 b). 

6. Stanzwerkzeuganordnung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fonneleinente schwal- 20 
benschwanzlonnig ausgebildet. sind (Fig. 2/3c). 

7. Stanzwerkzeuganordnung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fonneleinente T-formig 
beziehungsweise trapezfonnig ausgestaltet sind (Fig. 

2nd). 25 

8. Stanzwerkzeuganordnung nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Formelemente sage- 
zahnfdrmig ausgebildet sind (Fig. 2/3e). 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 30 
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